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Przed rozpoczeciem uzytkowania niniejszego produktu prosimy o staranne
przeczytanie niniejszej instrukcji uzytkowania. Zawiera ona wazne wskazowki
dotyczgce bezpieczenstwa oraz uzytkowania, instalacji, eksploatacji i konserwaciji
produktu. Nalezy zapewni¢, aby niniejsza instrukcja uzytkowania byta do dyspozyciji
wszystkich odpowiedzialnych oséb.

Nalezy ja zachowaé do uzytku w przysztosci!
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1. DEFINICJE
u VIEEIFIF A1)  Niebezpieczenstwo: zwraca uwage na bezposrednio

niebezpieczng sytuacje, ktéra doprowadzi¢ moze do smierci lub
powaznych obrazen, jezeli obstudze nie uda sie jej uniknagé.

B ERGHFAEANIRE  Ostrzezenie: zwraca uwage na mozliwg niebezpieczng
sytuacje, ktéra mogtaby doprowadzi¢ do $mierci lub powaznych
obrazen, jezeli obstudze nie udatoby sie jej unikngc.

n Uwaga: zwraca uwage na mozliwg niebezpieczng sytuacje, ktora
mogtaby doprowadzi¢ do drobnych lub lekkich obrazen, jezeli
obstudze nie udatoby sie jej unikng¢. Uwagi mogg zawierac
rowniez ostrzezenia przed niebezpiecznymi dziataniami.

Nosnosé (Q): to maksymalna dozwolona masa fadunku (graniczne obcigzenie
robocze), ktérg mozna obcigzy¢ produkt przy manipulacji tadunkiem, na warunkach
okreslonych w niniejszej instrukciji.

2. PRZEZNACZENIE URZADZENIA

2.1 Wciggnik linowy oraz w wersji dla srodowiska zagrozonego wybuchem ,-NEXP”
(dalej tylko produkt lub NEXP = produkt identyczny konstrukcyjnie, wyrdzniajacy z
zabezpieczeniem powierzchni wybranych czesci, materiatem etykiety i dokumentacja)
skonstruowany jest wytgcznie do recznego podnoszenia, opuszczania i ciggniecia
luznych fadunkéw w dowolnym kierunku na stanowisku pracy. Maksymalna sita
rozciggajaca line nie moze przekroczy¢ podanej dopuszczalnej nosnosci.

2.2 Produkt swoim wykonaniem odpowiada wymaganiom ustalonym przez Dyrektywe
Parlamentu Europejskiego i Rady 2006/42/ES, zgodnie z brzmieniem przepisu
czeskiego-rozporzagdzenia Rady Ministréw nr 176/2008 Sb. w obowigzujacym brzmieniu
oraz wymaganiom zharmonizowanych czeskich norm technicznych CSN EN ISO 12100
i CSN EN 13157+A1.

2.3 Produkt swoim wykonaniem odpowiada wymaganiom ustalonym przez Dyrektywe
Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/34/UE, zgodnie z brzmieniem przepisu
czeskiego — rozporzgdzenia Rady Ministrow nr 116/2016 Sb. w obowigzujgcym
brzmieniu. Produkt jest wykonany, jako urzadzenie & IM2ExhIMb zgodnie z CSN EN
ISO 80079-36:2016 i CSN EN ISO 80079-37:2016. Spetnia warunki do wykorzystania w
$rodowisku gorniczym ,niebezpieczne warunki atmosferyczne 2“ zgodnie z CSN EN

1127-2.

2.4 Produkt swoim wykonaniem odpowiada wymaganiom ustalonym przez Dyrektywe
Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/34/UE, zgodnie z brzmieniem przepisu
czeskiego - rozporzgdzenia Rady Ministrow nr 116/2016 Sb. w obowigzujagcym
brzmieniu. Produkt jest wykonany, jako urzgdzenie & I12GExhIICT6Gb, &
II2DEXhIIICT85°CDb zgodnie z CSN EN I1SO 80079-36:2016 i CSN EN 1SO 80079-
37:2016. Spetnia warunki do wykorzystania w $rodowisku ,zéna 1 i zéna 21, “zéna 2 i
z6na 22¢ zgodnie z CSN EN 1127-1.

Uwaga: Artykuty 2.3 i 2.4 dotyczg projektowania produktu NEXP.



3. ZASADY BEZPIECZENSTWA

3.1 ZBIOR ZASAD BEZPIECZENSTWA

Podczas manipulacji tadunkami wystepuje niebezpieczenstwo, szczegbélnie w
przypadku, kiedy produkt uzywany jest w niewtasciwy sposéb lub jest nieodpowiednio
konserwowany. Ze wzgledu na mozliwe skutki w postaci wypadku lub powaznych
obrazen podczas pracy z produktem, podczas jego montazu, konserwacji i kontroli
konieczne jest stosowanie szczegdlnych srodkdéw bezpieczenstwa.

|1 JOSTRZEZENIE:

NIGDY nie nalezy uzywac¢ produkt do podnoszenia lub transportu osob.

NIGDY nie nalezy podnosi¢ lub transportowac¢ tadunkéw nad osobami lub w ich
poblizu.

NIGDY nie nalezy obcigza¢ produktu bardziej, niz pozwala na to nosnosé¢ podana na
produktu.

ZAWSZE nalezy przekonac sie, ze konstrukcja nosna bezpiecznie utrzyma w petni
obcigzony produkt i pozwala na wykonanie wszystkich operacji podnoszenia.

ZAWSZE przed rozpoczeciem pracy nalezy zwroci¢ na ten fakt uwage osobom
znajdujgcym sie w poblizu.

ZAWSZE nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi i wskazdwki dotyczace
bezpieczenstwa.

Nalezy pamieta¢ o tym, iz za wiasciwg technike wigzania, podnoszenie i ciggniecia
tadunkédw odpowiedzialna jest obstuga. Dlatego nalezy sprawdzi¢ wszystkie
dyrektywy, przepisy i normy obowigzujgce w danym panstwie w poszukiwaniu innych
informaciji 0 bezpiecznej pracy z uzywanym produktem.

3.2 ZASADY BEZPIECZENSTWA

|1 JOSTRZEZENIE:

3.2.1 Przed rozpoczeciem uzytkowania produktu

ZAWSZE nalezy zapewnié, aby produkt obstugiwaty osoby sprawne fizycznie, zdolne
do jego obstugi i odpowiednio pouczone, w wieku powyzej lat 18, zaznajomione
z niniejszg instrukcja i przeszkolone na temat bezpieczenstwa i sposobu pracy.

ZAWSZE codziennie przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ produkt wedtug
ustepu 8.1.(2) ,Codzienny przeglad®.

ZAWSZE nalezy przekonac sie, ze dtugosc¢ liny jest wystarczajgca do zamierzonej
pracy.

ZAWSZE nalezy uzywac wytgcznie oryginalnej liny.

ZAWSZE nalezy zapewnic, aby lina byta niezardzewiata, czysta i nieuszkodzona.

NIGDY nie nalezy manipulowaé¢ tadunkami, ktére sg na stato zabudowane lub ktérych
masa nie jest znana.

NIGDY nie nalezy naprezac liny bez znajomosci koniecznych sit naprezajgcych.

NIGDY nie nalezy uzywa¢ uszkodzonego lub zuzytego produktu.
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NIGDY nie nalezy uzywaé produkiu, ktérego hak ma wyskoczone lub uszkodzone
zabezpieczenie lub ktéry nie posiada takiego zabezpieczenia.

NIGDY nie nalezy uzywac produktu bez informacji o nosnosci w widoczny sposéb
podanej na produktu.

NIGDY nie nalezy uzywa¢ zmodyfikowanych lub zdeformowanych hakow.

NIGDY nie wolno przedtuzac liny przy pomocy ztgczek lub w inny sposéb.

NIGDY nie nalezy uzywaé¢ p dnosnika, ktéry oznaczony jest tabliczkg ,NIE DO
UZYTKU (MIMO PROVOZ)“.

ZAWSZE w przypadku stosowania produkiu w niestandardowym lub ekstremalnym
srodowisku nalezy skonsultowac¢ sie z producentem lub jego upetnomocnionym
przedstawicielem.

ZAWSZE nalezy dbac o to, aby lina byta nalezycie przesmarowana.

ZAWSZE nalezy zetrze¢ kurz z produkiu przed jego uzyciem w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem

3.2.2 Podczas stosowania

ZAWSZE przed rozpoczeciem podnoszenia lub ciggniecia, usung¢ wygiecie liny i
petli.

ZAWSZE nalezy sie przekonac, ze tadunek jest wtasciwie zawieszony na haku.

ZAWSZE nalezy sie przekonac, ze zabezpieczenia hakéw sg nalezycie zaskoczone.

ZAWSZE nalezy uwaza¢ na nadmierne podniesienie lub opuszczenie (pozycje
skrajne).

ZAWSZE nalezy pracowac¢ z produkiem uzywajac tylko sity recznej. Nie nalezy
przedtuzaé dzwigni.

ZAWSZE przy podnoszeniu tadunkdédw o masie zblizajgcej sie do nominalnej no$nosci
produktu zalecamy ze wzgledu na wielkos¢ sit sterujgcych, aby produkt byt
obstugiwany przez dwie osoby.

NIGDY nie nalezy pozwala¢ na to, aby tadunek sie wahat, powodowat uderzenia lub
drgania.

NIGDY nie nalezy uzywac liny produktu do wigzania.

NIGDY nie nalezy zawieszac¢ tadunkéw na szpicu haka.

NIGDY nie nalezy ciggnac¢ liny przez jakakolwiek krawedz. Nalezy uzy¢ krgzka.

NIGDY nie nalezy spawac, cig¢ ani wykonywaé zadnych innych operacji na
zawieszonym tadunku.

NIGDY nie nalezy uzywac liny do mocowania podczas spawania.

NIGDY nie nalezy pracowa¢ z produktem, jezeli lina jest zakleszczona lub
jezeli zacznie sie przeslizgiwac.

NIGDY nie manipulowac ling bez rekawic.



NIGDY nie dotyka¢ ruchomych czesci produktu podczas jego ruchu.
Nalezy zapewnic, aby do produktu nie przedostaty sie zadne ciata
obce lub ich czesci.

NIGDY nie pozostawia¢ zawieszonych tadunkéw bez nadzoru.

3.2.3 Po uzyciu

NIGDY nie nalezy pozostawia¢ zawieszonych tadunkéw bez nadzoru.
ZAWSZE nalezy zabezpieczy¢ wciggnik przed nieuprawnionym uzyciem

3.2.4 Analiza zagrozen

Analiza mozliwych zagrozen z punktu widzenia konstrukcji, eksploatacji i srodowiska
uzytkowania wielokrgzka podana zostata w samodzielnym dokumencie ,Analiza
zagrozen®“. Dokument ten dostepny jest na zadanie w osrodkach serwisowych.

3.2.5 Konserwacja

ZAWSZE nalezy umozliwic osobom wyznaczonym przez uzytkownika regularny
przeglad produktu.

ZAWSZE nalezy zapewnic, aby lina byta czysta i nieuszkodzona.

ZAWSZE nalezy zapewni¢, aby czesci slizgowe byty wystarczajgco przesmarowane
smarem.

Przy konserwacji mozna wykonywac¢ wytgcznie takie zabiegi, ktére pozostajg w zgodzie
z wymaganiami producenta, podane w rozdziale 11 i 14 niniejszej instrukcji.

NIE JEST DOPUSZCZALNE dokonywanie napraw i konserwacji w sposob inny, niz
przepisany przez producenta. Chodzi w szczegdlnosci o zakaz uzywania
nieoryginalnych czesci zamiennych lub dokonywania modyfikacji produktu bez zgody
producenta.

4 OPAKOWANIE, MAGAZYNOWANIE | MANIPULACJA

4.1 WYPOSAZENIE

Do kazdego produktu w wykonaniu standardowym nalezy:

(1)  Teleskopowa dzwignia reczna

(2)  Zapasowe kotki Scinane (sg umieszczone we wnece dzwigni podnosnikowej
poz.1 na obr. w art. 6.2)

4.2 OPAKOWANIE

4.2.1 Produkty dostarczane sg w stanie zmontowanym, zapakowane w kartonowych
pudtach.
4.2.2 W skfad dostawy wchodzi niniejsza dokumentacja towarzyszgca:
a) Instrukcja uzytkowania
b) ES deklaracja zgodnosci
c) Lista osrodkow serwisowych (wytgcznie dla Republiki Czeskiej i Stowackie))
d) Zaswiadczenie o jakosci i kompletnosci produktu oraz karta gwarancyjna.
c1) Okres gwarancji podano w karcie gwarancyjne;j.
c2) Gwarancja nie obejmuje wad wynikajgcych z nieprzestrzegania instrukcji
obstugi oraz wad powstatych wskutek niewtasciwego uzytkowania i
niefachowych zabiegdw.



c3) Gwarancja rowniez nie obejmuje modyfikacji produktu lub zastosowania
nieoryginalnych czesci zamiennych bez zgody producenta.
c4) Reklamacja wad produktu odbywa sie wedtug odpowiednich przepisow

kodeksu handlowego, ewentualnie w brzmieniu pézniejszych przepisdw.

4.3 SKLADOWANIE

Produkty sktadowac nalezy w suchych i czystych magazynach wolnych od wptywdw

chemicznych i wyziewow. Przy sktadowaniu liny nalezy zapewnié¢, aby dla kazdej liny

tatwo byto odnalez¢ zapisy z przegladdw.

(1) Produkt nalezy zawsze sktadowac bez jakiegokolwiek zawieszonego tadunku.

(2) Z poroduktu nalezy zetrze¢ wszelki kurz, wode i nieczystosci.

(3) Line i sprezyny zabezpieczen hakoéw nalezy przesmarowac.

(4) Produkt nalezy umiesci¢ w suchym miejscu.

(5) Uzywajgc produkt nastepnym razem nalezy kierowac sie instrukcjami zawartymi w
art. 8.1.2 ,Produkt wykorzystywany nieregularnie®.

4.4 MANIPULACJA

Podczas manipulacji nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw i norm
technicznych dotyczgcych pracy z ciezkimi tadunkami.
5 GLOWNE PARAMETRY TECHNICZNE
Predkos$c¢? Sita Masa (bez
Nos$nos Dtugos¢ ) Zakres sterowania opakowania)
Typ ¢ Lina liny podnosze | temperatur na dzwiani (kg)
(t) (m) nia roboczych (N)g a rodukt lina
(m/min) P
30-10 0,8 8 2 20°C 250 11,5 5,9
30-00 1,6 11 2 450 21,5 12
20 0,45 do 380 (B)
30-11 3,2 16 0:84 +50°C 750 (A) 33,5 25
Uwaga:

1) Produkty z inng dtugoscia liny mozna zamowi¢ osobno.

2) Obliczono przy zatozeniu 35 recznych wahnie¢ dzwigni za minute.

3) A — wieksza predkos¢ podnoszenia B- mniejsza predkos¢ podnoszenia
Produkt o nosnosci 3,2t ma zamiast haka podwieszany czop.

5.1 ZASZEREGOWANIE MECHANICZNE

Bezpieczenstwo i trwatos¢ produktu sg zapewnione przy zatozeniu, ze pracuje on

zgodnie z przepisowym zaszeregowaniem.

Produkt skonstruowany zostat dla klasy 1Bm zgodnie z przepisami FEM 9.511 — patrz

tab. 5.1. (odpowiada klasyfikacji mechanizméw M3 wedtug ISO 4301/1).

Sredni dzienny czas pracy okresla wykres obcigzeniowy.




Tab. 5.1 ZASZEREGOWANIE MECHANICZNE

obcigzeniowy Definicja
(rozktad obcigzen)

Wykres Wspotczynnik | Sredni dzienny

obciazenia |czas pracy (h)

Produkty zwykle poddawane

1 sg matym obcigzeniom i tylko

(lekkie) w wyjgtkowych przypadkach k<0,50 1-2
jest to obcigzenie
maksymalne.
Produkty zwykle poddawane
2 sg matym obcigzeniom, ale ]
(Srednie) stosunkowo czesto jest to 0,50 <k< 0,63 0,5-1

obcigzenie maksymalne.

Produkty zwykle poddawane

(bardzo ciezkie) |obcigzeniom lub obcigzeniom

3 sg $rednim obcigzeniom i
(ciezkie) regularnie jest to obcigzenie 0,63 <k< 0,80 025-05
maksymalne.
Produkty zazwyczaj
4 poddawane sg maksymalnym

0,80 <k< 1,00 0,12-0,25

zblizajgcym sie do maksimum.

Wykres obcigzeniowy Wykres obcigzeniowy Wykres obcigzeniowy Wykres obcigzeniowy

1 2 3 4

0,733 08

0,467 —

0,4 - 0,4 -

0,2
0,1

|

50 100 0 167 333 50 100 0 50 100 0 80 100

% czasu pracy

5.2 MATERIAL | WYKONANIE

5.2.1

5.2.2

5.2.3

5.2.4

Wszystkie czesci produkiu wykonane sg stali, rekojes¢ jest ztworzywa
sztucznego.

W konstrukcji produktu nie zostaly zastosowane materialy z tendencjg do
powstawania iskry zapalnej w mysl zatgcznika nr 2 art. 1.3.1 do rozporzgdzenia
rzadu nr 116/2016 Dz. U. oraz zharmonizowanych norm technicznych CSN EN
1127-2 art. 6.4.4, CSN EN 1127-1 art. 6.4.4 oraz CSN EN ISO 80079-36 art.
6.4.2.1.

Materiaty z niebezpiecznym dziataniem elektrycznosci statycznej w my$l CSN EN
1127-2 art. 6.4.7, CSN EN 1127-1 art. 6.4.7, CSN EN ISO 80079-36 art. 6.7 oraz
CSN CLC/TR 60079-32-1 nie zostaty w produktu uzyte.

Produkt nie przekracza wartosci hatasu podanych w zatgczniku nr 1 artykut
1.7.4.2 litera u) NV 176/2008 Dz. U. (Dyrektywa PE oraz RE nr 2006/42/ES)

Uwaga: Artykuty 5.2.2 i 5.2.3 dotyczg projektowania produktu NEXP.



5.3 DANE NA PRODUKCIE

Kazdy produkt zaopatrzony jest w tabliczke, na ktérej podane zostaty nastepujgce
informacije:

Standardowe wykonanie: |Projekt produktu NEXP:

oznaczenie producenta oznaczenie producenta

adres producenta adres producenta

typ produktu typ produktu

nosnos$c¢ nosnos$c¢

numer fabryczny numer fabryczny

rok produkcji rok produkcji

oznaczenie CE oznaczenie CE
symbole typu ochrony (IM2ExhIMb dla grupy |,
II2GEXxhIICT6Gb, lI2DExhIlIICT85 °CDb dla grupy 1)

6 INSTALACJA PRODUKTU

Przed instalacjg i rozpoczeciem uzytkowania nalezy starannie sprawdzi¢, czy produkt
nie jest uszkodzony.

Produkt NEXP musi by¢ zainstalowany w taki sposob, aby zapobiec petzajgcym
tadunkom. W miejscu instalacji nalezy unika¢ mechanizméw tadowania silniejszych niz
tarcie reczne.

Produkt NEXP, gdy jest uzywany w kopalni lub innym srodowisku, w ktérym produkt
moze zderzy¢ sie z spadajgcymi, latajgcymi... przedmiotami (skata, kamienie...), musi
by¢ chroniony, aby zminimalizowac¢ prawdopodobienstwo kolizji (pokrywa o
odpowiedniej wielkoéci, ...).

6.1 KONTROLA PRZED INSTALACJA

6.1.1 Konstrukcja nosna

|1 JOSTRZEZENIE:

ZAWSZE nalezy upewni¢ sie, ze konstrukcja nosna jest wystarczajgco wytrzymata,
aby utrzyma¢ mase tadunku i produktu. Instalacja nie moze zostaé wykonana
na konstrukcji, w przypadku ktérej nie mozna sprawdzi¢ nosnosci.

ZAWSZE za konstrukcje nosng odpowiada uzytkownik!

6.1.2 Kontrola liny
Nalezy sprawdzi¢, czy lina jest czysta, nieprzekrecona i nieuszkodzona.

6.2 NAWLEKANIE LINY

Przed nawleczeniem liny zalecamy przy pomocy ruchdéw wahliwych dzwigni stuzacej do
podnoszenia i opuszczania tadunku, sprawdzi¢, czy mechanizm chodzi lekko i
poprawnie.

Rozwarcia blokéw szczekowych mozna dokonaé tylko w przypadku nieobcigzonego
produktu.

nosnos¢ 0,8t a 1,6t (patrz obr. 6.2.1)
Dzwignie stuzacg do opuszczania (2)
nalezy przesungé w kierunku strzatki i
lekko docisnagé. Pociggajgc za dzwignie
luzujgcg (3) nalezy przesung¢ jg w
kierunku strzatki, dopdki nie zaskoczy za
zab i nie bedzie trzymac¢ obydwu blokéw
szczekowych w pozycji rozwartej.

Obr. 6.2.1




Zaostrzony koniec liny nalezy wyréwnac i wetkngé w tuleje prowadzgcag (4) pchajac
przez caty produkt, dopoki nie pojawi sie na drugiej stronie w otworze w haku produktu.
Line nalezy przeciggng¢ przez produkt do potrzebnej dtugosci podnoszenia.
Przecigganie liny przez produkt mozna utatwi¢ poruszajgc wahadtowo dzwignig stuzgca
do podnoszenia (1). Dzwignie luzujgcg (3) nalezy zwolni¢ z zeba.

W przypadku nosnosci 1,6 t zalecamy podczas naprezania mechanizmu postawi¢
produkt pionowo na haku (tuleja prowadzgca (4) do nawleczenia liny znajduje sie u
gory) i dzwignie luzujaca (3) wsung¢ w naciecie nozek.

Procedura nawlekania liny zostata przedstawiona graficznie na obr.6.2.2:

Obr. 6.2.2 0,8 t

L
INDS DN

nosnos¢ 3.2t (patrz. obr. 6.2.3)

Produkt nalezy ustawi¢ pionowo na czopie do podwieszania
(tuleja prowadzaca (4) do nawlekania liny znajduje sie u
gory). Dzwignie stuzacg do podnoszenia (1) nalezy
przesung¢ w dét i noga przytrzymaé przy ziemi. Dzwignie
stuzagcg do opuszczania (2) nalezy przyciggna¢ do dzwigni
luzujgcej (3). Zdecydowanym ruchem nalezy obydwie
dzwignie rownoczesnie przesung¢ w kierunku w dét tak, aby
dzwignia luzujgca (3) wskoczyta w naciecie.

Line nalezy przeciggnac¢ przez produkt na potrzebng dtugos¢
podnoszenia. Przecigganie liny przez produkt mozna utatwié
wykonujgc wahania dzwignig stuzacg do podnoszenia (1).
Dzwignie luzujgcy (3) nalezy zwolnic¢ z zeba.
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Procedura nawlekania liny (w przypadku nosnosci 3,2t) zostata przedstawiona
graficznie na obr. 6.2.4:

=L S

3

6.3 ZAWIESZANIE PRODUKTU

[1JUWAGA

Podczas zawieszania produktu na zawieszeniu nalezy zachowac¢ duzg ostroznosc i
zapewni¢ odpowiednie warunki do bezpiecznej instalacji wedtug charakteru srodowiska
(platforma operacyjna, dzwignik pomocniczy itp.), aby unikngé zagrozenia lub obrazen
0sOb. Przy zawieszaniu wielokrgzka na wysokosci nalezy uzywaé srodkéw
zabezpieczajgcych przed upadkiem z wysokosci.

Za stworzenie warunkéw do instalacji wielokrazka i przeprowadzenie instalacji
odpowiada uzytkownik.

6.4 POZYCJA PRODUKTU PRZY PODNOSZENIU | CIAGNIECIU

(1) Lina musi wchodzi¢ do produktu w jego osi.

pozycja

produktu zawieszenie haka

$rodek wigzagcy
i element lub tadunek /:

zawieszenia




(2) Jezeli przy podnoszeniu lub ciggnieciu lina nie znajduje sie na prostej, konieczne jest
zastosowanie krazka wyrownujgcego do prowadzenia liny.

Minimalna srednica
NOSNOSE Srednica (mm)
o$nosc¢ . ;
(v finy . krazka
(mm) krazka D1 | wyréwnujac
ego D2
0,8 8 130 100
1,6 11 180 140
3,2 16 260 200

6.5 WSKAZOWKI DO OBSLUGI PRODUKTU

Podnoszenie i opuszczanie tadunku mozna przerwac¢ na dowolnej wysokosci
podniesienia. Stabilno$¢ pozycji tadunku zapewniajg dwa sprzezone bloki szczekowe.
Produkt zabezpieczony jest przed przecigzeniem kotkami scinanymi w dzwigni stuzgcej
do podnoszenia. W przypadku naruszenia kotkéw scinanych bloki szczekowe pozostang
zwarte, co zapewnia stabilizacje pozycji tadunku. Zapasowe kotki $cinane sg
umieszczone we wnece dzwigni podnosnikowe;j.

Uzywanie innych kotkéw scinanych niz oryginalne jest z powodéw bezpieczenstwa
zabronione.

6.5.1 Naprezanie i luzowanie liny

Reczng (teleskopowg) dzwignie nalezy wsung¢ na dzwignie stuzgcg do podnoszenia -1
(obr. 6.2.1) w taki sposob, aby kotek zabezpieczajgcy zaskoczyt w otwdr w dzwigni
teleskopowej. Ruch wahliwy dzwigni powoduje naprezanie liny i zblizanie tadunku.
Przemieszczenie recznej dzwigni na dzwignie opuszczajgcy -2 (obr.6.2.1) i jej ruch
wahliwy powoduje luzowanie liny. Nie wolno réwnoczesnie uzywac dzwigni podnoszace;j
i opuszczajace;j.

Podczas dtuzej trwajgcego opuszczania tadunku zalecamy lekko przesmarowac olejem
ling i wewnetrzny mechanizm poprzez otwor dzwigni opuszczajgce;j.

| JOSTRZEZENIE:

NIGDY nie nalezy podnosic lub opuszczac haka do pozycji skrajnych. Zawsze
trzeba pozostawic ok.
1m liny jako rezerwe zardwno przy podnoszeniu, jak rowniez w szczegolnosci
podczas opuszczania.
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6.5.2 Ustawianie predkosci podnoszenia

(wytacznie w przypadku nosnosci 3,2t)

Produkt o nosnosci 3,2t wyposazony jest w podwdjng przektadnie dzwigniowa do
naprezania liny (podnoszenie). To umozliwia przy podnoszeniu tadunkdéw o mniejszej
masie (do ok. 50% nosnosci nominalnej) uzyska¢ wieksze podniesienie na jedno
wahniecie dzwigni oraz, co za tym idzie, rowniez wiekszg predkos¢ podnoszenia.

A — mniejsza predkos$é podnoszenia (z6tw) Obr. 6.5.1
Zapadke (5) na dzwigni podnoszacej (1)
podnies¢ i dzwigienke mimosrodu (6) B (5(1)(6 A

ustawi¢ wedtug obrazkéw 6.5.116.5.2

B — wieksza predkosé podnoszenia
(zajac)

Zapadke (5) na dzwigni podnoszacej (1)
podnies¢ i dzwigienke mimosrodu (6)
ustawi¢ wedtug obrazkéw 6.5.116.5.2

1

f

Obr. 6.5.2

6.6 TEST PRZED ROZPOCZECIEM UZYTKOWANIA PRODUKTU

1 JUWAGA

(1) Najpierw nalezy jeszcze raz przejrze¢ poprzednie artykuty niniejszej instrukcji i
upewnic sie, ze wszystkie kroki zostaty wtasciwie wykonane i wszystkie czesci sg
bezpiecznie zamontowane.

(2) Nalezy sprawdzic, czy lina nie jest przekrecona.

(3) Nalezy skontrolowaé, czy haki sg wlasciwie zawieszone a zabezpieczenia hakéw
zaskoczone.

(4) Trzeba wzrokowo sprawdzi¢, czy konstrukcja nosna lub elementy zawieszenia sg
bez wad. Nalezy sprawdzi¢ dokrecenie srub mocujacych.

(5) Kilkoma ruchami dzwigni recznej nalezy sprawdzic¢ funkcje produktu bez obcigzenia.

(6) Nastepnie nalezy kilkakrotnie przeprowadzi¢ podnoszenie i opuszczanie z
odpowiednim tadunkiem (10% do 50% nosnosci). Rdéwnoczesnie nalezy sprawdzic,
czy produkt podczas opuszczania i zatrzymywania jest w stanie utrzymaé tadunek
bez poslizgu.

13



7 EKSPLOATACJA
7.1 ZASTOSOWANIE PRODUKTU

Produkt jest wielofunkcyjnym urzgadzeniem przeznaczonym do podnoszenia,
opuszczania, ciggniecia i naprezania tadunkéw. Do jego sterowania stuzy reczna
dzwignia. Moze by¢ uzywany nie tylko w zwyktym s$rodowisku, ale réwniez w
Srodowiskach z niebezpieczenstwem wybuchu — patrz art. 2.3 oraz 2.4 niniejszej
instrukciji.

Urzadzenie jest przeznaczone dla organizacji i os6b prywatnych.

Ze wzgledu na to, ze praca z ciezkimi tadunkami moze stanowi¢ nieoczekiwane
niebezpieczenstwo, konieczne jest stosowanie sie do wszystkich ,Zasad
bezpieczenstwa“ wedtug rozdziatu 3 niniejszej instrukciji.

' [UWAGA

Ostona produktu nie jest dostatecznie zwymiarowana pod wzgledem ,przebicia”, dlatego
wszelkie odksztatcenia, ktére mogtyby spowodowac zderzenie z wewnetrznymi
ruchomymi czesciami, ling, krytycznie muszg zosta¢ naprawione lub wymienione. Jesli
produkt zderzy sie ze spadajgcym, latajgcym przedmiotem (zjezdzalnia skalna), ktéry
moze w wystarczajgcym stopniu uszkodzi¢ pokrywe, nalezy natychmiast przerwac
prace i sprawdzi¢ produkt.

7.2 BEZPIECZNE SRODOWISKO PRACY

|1 JOSTRZEZENIE:

(1) Obstuga produktu musi zosta¢ w udokumentowany sposob zaznajomiona z niniejszg
instrukcjg ~ uzytkowania, musi  przestrzega¢  obowigzujgcych  przepiséw
bezpieczenstwa i higieny oraz musi by¢ uprawniona do obstugi tego urzgdzenia.

(2) Obstuga podczas pracy z produktem musi by¢é wyposazona w kask ochronny,
rekawice i odpowiednie obuwie.

(3) Do wigzania tadunkéw nalezy uzywac wytgcznie sprawdzonych srodkéw wigzgcych
o odpowiedniej no$nosci.

(4) W przypadku obstugi urzgdzenia przeprowadzanej przez kilka oséb musi byc¢
zawsze wyznaczony jeden pracownik przeszkolony w zakresie bezpieczenstwa
podczas pracy, ktéry jest odpowiedzialny za manipulacje produktem.

(5) Obstuga musi mie¢ wolny i niczym niezastoniony widok na catg przestrzen roboczg
juz przed rozpoczeciem pracy. Jezeli nie jest to mozliwe, musi pomagac jej w
przeprowadzaniu dozoru jedna lub wiecej oséb w poblizu produktu.

(6) Przed rozpoczeciem pracy obstuga musi sprawdzi¢, czy cata przestrzen robocza jest
bezpieczna i czy istnieje mozliwos¢ ewakuacji z ewentualnie zagrozonej przestrzeni.

(7) Podczas pracy z produktem nalezy utrzymywaé dostateczng odlegto$¢ obstugi od
tadunku. Zabrania sie podnoszenia lub opuszczania tadunkéw trudnych w
manipulacji, ktére uniemozliwiajg przestrzeganie wystarczajgcej odlegtosci.

(8) Przy pracy z produktem w ograniczonym $rodowisku musi zosta¢ zapewnione, aby
hak lub tadunek nie uderzyt w przeszkode lub w korpus produktu.

8 KONTROLA PRODUKTU

8.1 PRZEGLAD
8.1.1 Rodzaje przegladow

(1) Przeglad wstepny: przed pierwszym uzyciem. Wszystkie nowe lub naprawione
produkty muszg zostaé¢ sprawdzone przez odpowiedzialng kompetentng osobe, aby
zapewnione zostato kwalifikowane spetnienie wymagan niniejszego podrecznika.
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(2) Przeglady produktu regularnie eksploatowanych ogdlnie podzieli¢ mozna na dwie
grupy wedtug odstepoéw czasu miedzy przeglgdami. Odstepy te zalezne sg od stanu
krytycznych komponentéw produktu i od stopnia zuzycia, uszkodzenia lub
niewtasciwego funkcjonowania. Dwie gtdbwne grupy zostaty tutaj okreslone jako
przeglady dzienne i regularne. Odpowiednie przedzialy czasowe zdefiniowano w
nastepujgcy sposoéb:

(a) Przeglad dzienny: kontrola wzrokowa, kt6rg przeprowadza obstuga wyznaczona

przez uzytkownika przed kazdym uzyciem.

(b) Przeglad reqularny: przeglad wizualny, ktérego dokonuje osoba wyznaczona przez
uzytkownika.

1) standardowa eksploatacja — raz w roku,

2) intensywna eksploatacja — raz na pét roku,

3) specyficzna lub nieregularna eksploatacja — wedtug zalecen kompetentnej osoby
przy pierwszym uzyciu lub wedtug rozporzadzen specjalistycznych pracownikow
(pracownikéw konserwaciji).

8.1.2 Przeglad dzienny

W przypadku czesci podanych w akapicie 8.2(1) ,Przeglad dzienny“ nalezy sprawdzic,
czy produkty nie sg uszkodzone lub nie majg wad. Przeglad ten nalezy przeprowadzaé
rowniez podczas eksploatacji w przedziale czasowym miedzy regularnymi przeglgdami.
Wykwalifikowani pracownicy okre$lg, czy dana wada lub uszkodzenie moze stanowi¢
niebezpieczenstwo i czy konieczny jest szczego6towy przeglad.

8.1.3 Przeglad regularny

Catkowite przeglady produktow nalezy przeprowadzaé w formie zalecanych regularnych
przegladoéw. Przy tych przegladach produkt moze zostaé na swoim zwyktym miejscu i
nie trzeba go demontowaé. Zalecany regularny przeglad opisany w akapicie 8.2(2) musi
zosta¢ przeprowadzony pod nadzorem kompetentnych oséb, ktére okresla, czy
konieczny jest demontaz produktu. Przeglady te obejmujg réwniez wymagania kontroli
dzienne;.

8.1.4 Produkty wykorzystywany nieregularnie

(1) Produkt, ktéry nie byt uzywany przez okres jednego miesigca lub dtuzej, jednak
przez okres krotszy od jednego roku, nalezy przed ponownym wdrozeniem do
eksploatacji podda¢ szczegbétowemu przeglgdowi zgodnie z wymaganiami podanymi
w akapicie 8.1.2.

(2) Produkt, ktory nie byt uzywany przez okres jednego roku, nalezy przed ponownym
wdrozeniem do eksploatacji poddac przeglgdowi zgodnie z wymaganiami podanymi
w akapicie 8.1.3.

(3) Lina musi zostac¢ sprawdzona wedtug wymagan podanych w akapicie 8.1.3 zawsze
przed ponownym uzyciem produktu, kitdéry nie byt uzywany przez okres trzech
miesiecy lub dtuzszy.

8.1.5 Zapis o przegladzie

O testach, naprawach, przeglgdach i zabiegach konserwacyjnych przeprowadzonych na
produktu nalezy zawsze sporzadzi¢ zapis. Datowane zapisy o przegladach nalezy
przeprowadza¢ w odstepach czasu wyszczegdblnionych w akapicie 8.1.1 (2)(b) i
przechowywac¢ w miejscu wyznaczonym przez uzytkownika.

O wadach wykrytych podczas kontroli lub zauwazonych podczas pracy nalezy
zawiadomi¢ osobe odpowiedzialng za bezpieczenstwo | wyznaczong przez
uzytkownika.
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8.2 PROCEDURA PRZEGLADU
(1) Przeglad dzienny (przeprowadzany przez obstuge lub odpowiedzialng osoba)

Wartos¢
‘ . graniczna/kryteriu Usuniecie
Czesé Sposob przegladu m wycofania z problemu
eksploatacji
1. Funkcja produktu |wzrokowo produkt chodzi wyczysci€ i
stuchowo ciezko, zacina sie, |nasmarowac
powoduje produkt, sprawdzi¢
nadmierny hatas, liny, jezeli nie
itp. rozwigze to
problemu, oddac
produkt do naprawy
2. Haki wzrokowo zabezpieczenie naciggniety hak -
(1) Wyglad wyskoczone z wymiana haka

(2) Zabezpieczenie
haka

przez reczne
zwolnienie
zabezpieczenia

szpica haka, zgiety
sworzen haka lub
inne widzialne
deformacje haka

zabezpieczenie
przy nacisku nie
wraca na swoje
miejsce

wyczyscic,
przesmarowac,
naprawa lub
wymiana

3. Lina sprawdzi¢ kurz, nieczystosci | wyczysci¢ szczotka,
(1) Wyglad wzrokowo catg line |deformacje, nasmarowac i
nadmierne zuzycie, |wytrzeé
korozja powierzchnie
szmatg
uszkodzona i
zdeformowana lina, |wymiana liny
nadmierne
uszkodzenia,
korozja
(2) Smarowanie wzrokowo lina nie jest line wyczyscic¢ i
nasmarowana nasmarowac,
wytrzec
(3) Ustawienie liny |sprawdzi¢ powierzchnie
wzrokowo, czy lina |lina jest szmatg
nie jest przekrecona | przekrecona lub
skrecona wyprostowac line i
ustawi¢ jg w
normalnej pozycji
4. Elementy kontrola wzrokowa |wadliwe lub zastgpi¢ nowymi
mocujgce. wszystkich srub, brakujgce elementy
nakretek, nitow itp. |zluzowane dokreci¢ zluzowane
elementy elementy

16




(2) Regularny przeglad (wykonuje kompetentna osoba)

Wartos¢ Usunigcie
Czesé Sposob przegladu | graniczna/kryteriu N
- problemu
m odrzucenia
1. Elementy kontrola wzrokowa |wadliwe lub zastgpi¢ nowymi
mocujace. wszystkich srub, brakujgce elementy
nakretek, nitow itp. |zluzowane dokreci¢ zluzowane
elementy elementy
2. Wszystkie czesci |kontrola wzrokowa | zuzyte lub zastgpi¢ nowymi

uszkodzone czesci

zanieczyszczone i | rozmontowac,
nienasmarowane wyczyscic,
czesci nasmarowag i
ponownie
zmontowac
3. Tabliczka — kontrola wzrokowa |nosnos$c¢ nie jest naprawi¢ lub
oznaczenie czytelna zastgpi¢ nowg
nosnosci na tabliczkg
produktu
4. Haki

(1) Deformacja
haka
(rozwarcie)

(2) Zuzycie haka

zmierzy¢ wymiar
,G" przy pomocy
suwmiarki

kontrola wzrokowa
zmierzy¢ wymiary

LA“1,B" przy
pomocy suwmiarki

zmierzona wartosé
jest wieksza od
okreslonej w
tabelce 8.3

deformacja jest
widoczna w trakcie
kontroli wzrokowej

jezeli wymiary
LA“ lub ,B* ulegty
zmniejszeniu o
ponad 10%

wymiana haka

wymiana haka

zuzyty lub
naciggniety hak
nalezy zastgpi¢
nowym

Nos$nos¢ | Wymiar ,A“ (mm) Wymiar ,B* (mm) Wymiar ,C*

() (mm)
Standard | Wartos¢ Standard | Wartos¢ Wartos¢

graniczna graniczna graniczna

Haki z uszkiem (lina)

0,8 20 18 25 22,5 26

1,6 27 24,3 35 31,5 38

3,2 37 33,3 49 441 51

Haki z otworem (produkt)

0,8 19 17,1 24 21,6 37

1,6 24 21,6 31 27,9 44
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5. Lina-wartosci graniczne/kryteria wycofania liny z eksploatacji

(1) Liczba widocznych ztamanych drutéw - patrz tabelka

Maksymalna
Kontrole nalezy przeprowadzi¢ zawsze na Srednica |  Kontrolowana iczb
obydwu podanych dtugosciach liny. Line fny (mm) | dlugose (mm) | zlamanych
nalezy wycofac z eksploataciji, jezeli pojawi 3 48 5
sie kilka ztamanych drutéw tuz obok siebie, = 0
ktére w danym miejscu tworzg grupe, lub ! 336 6
kiedy dojdzie do przerwania catej zyty. 16 49860 g

(2) Zmniejszenie Srednicy liny - maks. 0 10%.

(3) Zuzycie zewnetrzne — zmniejszenie Srednicy liny pod wptywem zgniecenia,
zuzycia powierzchni, wewnetrznego zuzycia itd., moze wynosi¢ maks. 7% $rednicy

nominalnej liny.

(4) Korozja liny (zewnetrzna i wewnetrzna).

(5) Deformacja liny — widoczna zmiana ksztattu liny w stosunku do jej pierwotnego

ksztattu.

(6) Wada spowodowana przez zar lub tuk elektryczny.

Przy wszystkich przeglad nalezy przy obserwacji poszczegdlnych cech kryterialnych
bra¢ pod uwage indywidualne czynniki.

9 WYSZUKIWANIE USTEREK

Sytuacja Przyczyna Usuniecie problemu
1. Produkt podczas (1) Produkt jest (1) Nalezy zmniejszy¢
podnoszenia chodzi ciezko |przecigzony. mase tadunku do

lub nie moze podnies¢
tadunku.

(2) Poslizg liny - lina
mocno zuzyta lub
zdeformowana.

wartosci nosnosci
nominalne;j.

(2) Wymiana liny

2. Dzwignia podnoszaca
jest luzna.

Przecigzony produkt -
destrukcja kotkow

Wymiana kotka scinanego.

$cinanych.
3. Dzwignia luzujgca Peknieta sprezyna bloku Wymiana sprezyny.
chodzi lekko. szczekowego

4. Zabezpieczenie haka nie
zaskakuje.

(1) Uszkodzone
zabezpieczenie.

(2) Zdeformowany hak.

(1) Naprawic
zabezpieczenie.

(2) Sprawdzi¢ hak — patrz
.Przeglad dzienny*.
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10 SMAROWANIE

10.1 INFORMACJE OGOLNE

Przed zastosowaniem nowego smaru nalezy usungé stary smar i wyczysci¢ elementy
rozpuszczalnikiem. Nastepnie mozna nanies¢ nowy smar. Korzystajcie ze smaru
statego: Uniwersalny, wodoodporny plastyczny smar litowy nadajgcy sie do pracy w
zakresie temperatur, co najmniej -20°C do +50°C. Na przyktad A2, LV2EP. W
przypadku nizszych temperatur (do -50 ° C) konieczne jest zastosowanie specjalnego
smaru np. Optitemp LG2.

A

Wszystkie smary (smary, oleje) stosowane w NEXP muszg mie¢ temperature zaptonu
powyzej 135°C. Np. LV2EP, Optitemp LG2.

10.2 PRZEKLADNIE

Nalezy zdemontowa¢ obudowe produktu. Przesmarowac wazeling:

- w przypadku nosnosci 0,8 t czopy prowadzgce i rowek czopu prowadzgcego,

-w przypadku nosnosci 3,2 t klocki prowadzace, rowek w usztywnieniu obudowy oraz
tozyska kulkowe dzwigni podnoszace;j.

W  przypadku wszystkich nosnosci nalezy nasmarowa¢ wszystkie pozostate
powierzchnie cierne (czopy) maszyny olejem wedtug ISO - VG 46 lub VG 48 lub ich
odpowiednikiem.

10.3 LINA

Niewtasciwa konserwacja i niedostateczne smarowanie liny w istotny sposob
zmniejszajg jej trwatos¢ i moga by¢ przyczyng powaznego wypadku. Na linie nalezy
rozprowadzi¢ cienkg warstwe oleju i przetrze¢ szmatg. Regularne smarowanie
zapobiega zuzyciu i korozji liny i przedtuza jej trwatos¢.

(1 JUWAGA

ZAWSZE nalezy smarowac line 1 x tygodniowo lub czesciej w zaleznosci od obcigzen
eksploatacyjnych

ZAWSZE w korozyjnym sSrodowisku nalezy zwiekszy¢é czesto$¢ smarowania w
stosunku do normalnych okoliczno$ci (stona woda, klimat morski, kwasy itp.).

ZAWSZE nalezy uzywac olejow maszynowych wedtug ISO — VG 46 lub VG 48 lub ich
odpowiednikdw.

ZAWSZE po smarowaniu nalezy doktadnie wytrze¢ powierzchnie liny szmata.
NIGDY nie nalezy uzywac¢ ptyndéw czyszczacych na bazie kwasow.
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11 KONSERWACJA
11.1 ZASADY BEZPIECZENSTWA

|1 JOSTRZEZENIE:

Konserwacje, fachowe przeglady i testy, za wyjatkiem wymiany liny, moga
przeprowadzaé¢ wylacznie wykwalifikowane osoby (organizacje serwisowe),
wyszkolone w zakresie bezpieczenstwa i konserwacji tych produktow.

ZAWSZE nalezy uzywac wytgcznie czesci dostarczonych przez producenta.

NIE JEST DOPUSZCZALNE dokonywanie napraw i konserwacji w sposéb
inny, niz przepisany przez producenta. Chodzi w szczeg6lnosci o zakaz
uzywania nieoryginalnych czeéci zamiennych lub dokonywanie modyfikacji
produktu bez zgody producenta.

ZAWSZE po przeprowadzeniu konserwacji nalezy przetestowac funkcje produktu.

ZAWSZE nalezy oznaczy¢ wadliwy lub naprawiany produkt odpowiednim napisem
(np. ,NIE DO UZYTKU (NIECZYNNY)").

NIGDY nie wolno przeprowadzac¢ konserwacji, jezeli na produktu przymocowany jest
tadunek.

NIGDY nie nalezy pracowac¢ z produktem, ktory jest w naprawie!

ZAWSZE w przypadku napraw nalezy utrzymywac catkowitg grubos¢ warstwy farby
wynosi najwyzej 0,2 mm (oryginat + nowej powtoki do naktadania kolejnej
warstwy lub mycia powierzchni, stosuje sie wydajnos$¢ produktu Nexpa).

11.2 Lozyska

W produkcie zastosowano tozyska slizgowe (tuleje KU) i tozyska toczne. Teoretyczna
zywotnosc tozysk jest kilkakrotnie wieksza niz teoretyczna zywotnosé produktu. Dlatego
nie wymagajg specjalnej konserwacji poza czyszczeniem (wszystkie) i smarowaniem (z
wyjatkiem tozysk tocznych z pokrywa) w regularnych odstepach czasu, patrz 8.1. Jesli
tozysko ulegnie uszkodzeniu podczas demontazu, montazu lub w wyniku dostania sie
brudu (piasku, skaty, pytu ...) do przestrzeni roboczej tozyska, tozysko nalezy
natychmiast wymieni¢

11.3 WSKAZOWKI OGOLNE

Nastepujgce instrukcje podajg wazne ogdélne informacje o demontazu, Kkontroli,
naprawach i montazu urzadzenia. Jezeli produkt zostat z jakiegokolwiek powodu
zdemontowany, nalezy postepowac wedtug nastepujacych wskazéwek.

1. Konserwacje nalezy przeprowadzac¢ w czystym srodowisku.

2. NIGDY nie nalezy rozmontowywac¢ produkt w wiekszym zakresie, niz jest to

konieczne do wykonania potrzebnej naprawy.

3. NIGDY podczas demontazu czesci nie nalezy uzywaé nadmiernej sity.

4. NIGDY nie nalezy uzywac ciepta (zaru) jako srodka przy demontazu czesci, jezeli sg
one przeznaczone do dalszego zastosowania.

5. Stanowisko pracy nalezy utrzymywaé w czystosci i wolne od substancji obcych,
ktére mogtyby przedosta¢ sie do tozyska lub innych ruchomych czesci.

6. W przypadku mocowania czesci w imadle nalezy zawsze stosowa¢ odpowiednie

podktadki do ochrony powierzchni czesci.
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11.4 KONTROLA

Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie rozmontowane czesci sg przydatne do dalszego

uzytku.

1. Nalezy sprawdzi¢, czy elementy nie sg zuzyte i nie majg rys lub peknie¢ (w
przypadku wszystkich elementow).

2. Nalezy sprawdzi¢, czy gwintowane czes$ci nie majg uszkodzonego gwintu.

4. Sprawdzi¢ nalezy przede wszystkim line, ktora jest najczestszg przyczyng usterek.

11.5 NAPRAWA

Zuzyte lub uszkodzone czesci muszg zosta¢ wymienione.
Mate zalewki i rysy lub inne mniejsze wady powierzchni nalezy usung¢ i wygtadzic¢
delikatnym kamieniem szlifierskim lub ptétnem $ciernym.

11.6 TEST

W  przypadku wszystkich naprawionych produktéw wykwalifikowana osoba musi
wykona¢ test obcigzeniowy z tadunkiem przekraczajgcym nosnos¢ o 10% w celu
sprawdzenia funkcjonowania i hamulca produktu.

12 WYCOFANIE Z EKSPLOATACJI - LIKWIDACJA

Produkt nie zawiera zadnych substancji szkodliwych dla zdrowia, jego czesci sg ze stali,
tylko rekojesc¢ korby wyprodukowana jest z PVC. Po wycofaniu produktu z eksploatacji
nalezy zdemontowac rekojesc a produkt przekazaé firmie trudnigcej sie likwidacjg ztomu
metalowego. Przy likwidacji rekojesci nalezy postepowac¢ wg odpowiednich norm
dotyczgcych likwidacji tworzyw sztucznych przydatnych do odzysku.

13 DOKUMENTACJA POWIAZANA

w obowigzujgcym brzmieniu
13.1 ES deklaracja zgodnosci

13.2  Instrukcja obstugi zostata opracowana zgodnie z nastepujacymi przepisami
technicznymi, normami technicznymi i przepisami narodowymi:

e Rozporzadzenie rzagdu nr 176/2008 Dz. U. w obowigzujgcym brzmieniu (Dyrektywa
EP i Rady 2006/42/ES)

e Rozporzadzenie rzgdu nr 116/2016 Dz. U. w obowigzujgcym brzmieniu (Dyrektywa

EP i Rady 2014/34/UE)

CSN EN ISO 12100

CSN EN 13157+A1

CSNEN 1127 -2

CSNEN 1127 - 1

CSN EN 80079-36

CSN EN 80079-37

Rozporzadzenie Czeskiego Urzedu Gérnictwa (CBU) nr 22/89 Dz. U.

CSN CLC/TR 60079-32-1
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14 KONCOWE WYMAGANIA PRODUCENTA W STOSUNKU
DO KLIENTA

Jakiekolwiek zmiany produktu, ewentualnie zastosowanie nieoryginalnych czesci
zamiennych, moga odbywac¢ sie tylko na podstawie zgody producenta.

W przypadku niedotrzymania tego warunku producent nie gwarantuje
bezpieczenstwa swego produktu. W takim przypadku produkt nie jest objety

gwarancjami producenta
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